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Splitter 인서트 확장

 가공 부하 감소

 부드러운 절삭

 불안정한 치구에서도 적은 진동

 긴 오버행에서도 안정된 가공

 일반 산업 가공용

대구텍은 불안정한 치구나 긴 오버행의 조건에서도 절삭 저항과 진동을 효율적으로 감소시켜서 높은 생산성을 얻을 수 있는 칩 분절형 인

서트를 확장하여 공급합니다. 

새롭게 추가되는 인서트는 SML 칩포머 타입으로 기존의 SM 칩포머 타입보다 더욱 날카로운 형상으로 설계되어 가공 부하, 소음 및 진동

을 더욱 줄이는 효과를 가집니다.

신규 SML 칩포머는 CHASEMILL 라인의 APKT 12 및 17 사이즈 인서트, CHASE2MILL 라인의 ANHX 11 및 16 사이즈 인서트들로 공

급되며 기존의 표준 커터에 별도의 수정 없이 사용 가능합니다.   

특징특징
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인서트

인서트

APKT 12/17

ANHX 11/16

인서트 규격

추천가공조건 코팅

Fz
(mm/tooth)

ap 
(mm) TT

60
80

TT
78

00

TT
80

80

TT
90

80

TT
35

40

TT
95

40

APKT 1204 PER-SM 0.07-0.14 3.5-10.0    

1204 PER-SML 0.06-0.14 3.5-10.5  

APKT 1705 PER-SM 0.09-0.17 4.5-13.0    

1705 PER-SML 0.06-0.17 4.5-14.5  

인서트 규격

추천가공조건 코팅
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ANHX 110608R-SML 0.06-0.15 3.0-9.5  

ANHX 160708R-SM 0.10-0.20 4.5-12.0    

160708R-SML 0.06-0.20 4.5-13.5  

ar
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규격
치수 (mm)

l d1 t ap a r
12 14.6 8.3 4.76 12.5 1.6 0.8
17 18.5 10.7 5.56 16.4 2.26 0.8

규격
치수 (mm)

l d1 t ap a r
11 12 9.2 8.5 11 1.1 0.8
16 16 11 10.6 15 1.4 0.8

: 표준 제품  : 준표준 제품

: 표준 제품  : 준표준 제품

1.EM 2.EML 3.EL 4.ML 5.AL

6.MM 7.ML 8.W 9.CE 10.M 11.ML

12.MM 13.ML 14.MR 15.W 16.ML 17.MP

18.W 19.P-W 20.W 21.R-CBN

22.M 23.MM

27.None 28.ML

24.ML 25.MR 26.AL

29.None 29.ML 30.AL

MR

HE28.ML

22-1.M

SM

1.EM 2.EML 3.EL 4.ML 5.AL

6.MM 7.ML 8.W 9.CE 10.M 11.ML

12.MM 13.ML 14.MR 15.W 16.ML 17.MP

18.W 19.P-W 20.W 21.R-CBN

22.M 23.MM

27.None 28.ML

24.ML 25.MR 26.AL

29.None 29.ML 30.AL

MR

HE28.ML

22-1.M

SM SML

SML
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신규 splitter 인서트가 최적의 성능을 발휘하기 위해서 아래의 커터들을 사용하시길 추천합니다. 

아이템 번호 규격

6134840 TEF D40-40-W32-AN11-2F

6134836 TEF D50-56-W40-AN16-2F

6131286 TES D63-56-27R-AN16-2F

6134838 TES D100-69-40R-AN16-4F

6134831 TES D100-88-40-AP17-4F

6134841 TES D50-40-22R-AN11-4F

6134837 TES D63-42-27R-AN16-4F

6134830 TES D63-44-27-AP17-4F

6131615 TES D63-56-27R-AN16-4F

6134834 TES D63-56-27R-AP12-4F

6134842 TES D80-60-32R-AN11-4F

6134839 TES D100-69-40R-AN16-6F

6134832 TES D100-88-40-AP17-6F

6134835 TES D63-56-27R-AP12-6F

6134843 TES D80-60-32R-AN11-6F
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                              - TE90AN, TFM90AN: ANHX 11-SML 인서트

피삭재 경도 (HB) 절삭 속도 (m/min) 추천 재종

저탄소강 85 - 175 180 - 300 TT9080
스테인리스 300시리즈 - 80 - 170 TT8080
스테인리스 400시리즈 - 100 - 210 TT8080
내열합금-인코넬 - 30 - 100 TT3540
티타늄합금 - 30 - 80 TT3540
• 홈절삭 시 속도 20% 감소

                              - TE90AN, TFM90AN: ANHX 16-SML 인서트

피삭재 경도 (HB) 절삭 속도 (m/min) 추천 재종

저탄소강 85 - 175 180 - 300 TT9080
스테인리스 300시리즈 - 80 - 170 TT8080
스테인리스 400시리즈 - 100 - 210 TT8080
내열합금-인코넬 - 30 - 100 TT3540
티타늄합금 - 30 - 80 TT3540
• 홈절삭 시 속도 20% 감소

CHASEMILL

(                     )  - TE90AP, TFM90AP: APKT 12/17-SML 인서트

피삭재 경도 (HB) 절삭 속도 (m/min) 추천 재종

저탄소강 85 - 175 180 - 300 TT9080
스테인리스 300시리즈 - 80 - 170 TT8080
스테인리스 400시리즈 - 100 - 210 TT8080
내열합금-인코넬 - 30 - 100 TT3540
티타늄합금 - 30 - 80 TT3540
• 홈절삭 시 속도 20% 감소

추천 절삭 조건

CHASE    MILL

(                    )

CHASE    MILL

(                    )


