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DRILL-SFEED 공급 영역 확대
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독창적인 3 플루트 형상의 디자인 및 셀프 센터링 기능의 인선형상에 의해 생산성 향상과 프리미엄급 홀 정밀도를 실현한 DRILL-

SFEED 라인에 직경 및 공급 단위를 추가합니다.

기존 가공경 0.5 mm 단위로 ø16 mm - ø20 mm 까지 공급되었으나, 금번 확장된 제품은 가공경 0.1 mm 단위로 ø15 mm - ø20 

mm 까지 공급 가능하게 되었습니다. 

추가 궁금한 사항은 PM에게 문의 바랍니다.

특징

 3 플루트 형상으로 생산성 향상

 P+ 형상에 의한 프리미엄급 홀 정밀도

 가공경 ø15.0 mm - ø15.9 mm 헤드를 0.1 mm 단위로 신규 공급

 기존 가공경 ø16.0 mm - ø20.0 mm 헤드는 0.1 mm 단위로 변경 공급

KEY POINT
대구텍은 DRILL-SFEED 3 플루트 헤드 교환형 드릴 라인에 직경 및 공급 단위를 추가하여 확장합니다.
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3ED...T...-3D
헤드 교환형 3 플루트 드릴 - 웰던 섕크

• 가공 깊이: 3xD (직경)

규격
치수 (mm)

클램핑 키DC DCONMS DF LU LPR LS PL SSC
3ED 150-159-20T3-3D 15.0-15.9 20 25 49 73.9 50 3.31 15 K 3ED D14-D15

160-169-20T3-3D 16.0-16.9 20 25 52 79.0 50 3.70 16 K 3ED D16-D17
170-179-20T3-3D 17.0-17.9 20 25 55 84.0 50 3.88 17 K 3ED D16-D17
180-189-25T2-3D 18.0-18.9 25 32 58 90.1 56 4.07 18 K 3ED D18-D19
190-199-25T2-3D 19.0-19.9 25 32 61 94.7 56 4.26 19 K 3ED D18-D19
200-209-25T2-3D 20.0-20.9 25 32 64 99.3 56 4.44 20 K 3ED D20-D21

• SSC: 적용 드릴 헤드 사이즈 (seat size code)

3ED...T...-5D
헤드 교환형 3 플루트 드릴 - 웰던 섕크

• 가공 깊이: 5xD (직경)

규격
치수 (mm)

클램핑 키DC DCONMS DF LU LPR LS PL SSC
3ED 150-159-20T3-5D 15.0-15.9 20 25 79 103.9 50 3.31 15 K 3ED D14-D15

160-169-20T3-5D 16.0-16.9 20 25 84 111.0 50 3.70 16 K 3ED D16-D17
170-179-20T3-5D 17.0-17.9 20 25 89 118.0 50 3.88 17 K 3ED D16-D17
180-189-25T2-5D 18.0-18.9 25 32 94 126.1 56 4.07 18 K 3ED D18-D19
190-199-25T2-5D 19.0-19.9 25 32 99 132.7 56 4.26 19 K 3ED D18-D19
200-209-25T2-5D 20.0-20.9 25 32 104 139.3 56 4.44 20 K 3ED D20-D21
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3ED...T0...-3D
헤드 교환형 3 플루트 드릴 - 원통형 섕크

• 가공 깊이: 3xD (직경)

규격
치수 (mm)

클램핑 키DC DCONMS DF LU LPR LS PL SSC
3ED 150-159-20T0-3D 15.0-15.9 20 25 49 73.9 50 3.31 15 K 3ED D14-D15

160-169-20T0-3D 16.0-16.9 20 25 52 79.0 50 3.70 16 K 3ED D16-D17
170-179-20T0-3D 17.0-17.9 20 25 55 84.0 50 3.88 17 K 3ED D16-D17
180-189-25T0-3D 18.0-18.9 25 32 58 90.1 56 4.07 18 K 3ED D18-D19
190-199-25T0-3D 19.0-19.9 25 32 61 94.7 56 4.26 19 K 3ED D18-D19
200-209-25T0-3D 20.0-20.9 25 32 64 99.3 56 4.44 20 K 3ED D20-D21

• SSC: 적용 드릴 헤드 사이즈 (seat size code)

3ED...T0...-5D
헤드 교환형 3 플루트 드릴 - 원통형 섕크

• 가공 깊이: 5xD (직경)

규격
치수 (mm)

클램핑 키DC DCONMS DF LU LPR LS PL SSC
3ED 150-159-20T0-5D 15.0-15.9 20 25 79 103.9 50 3.31 15 K 3ED D14-D15

160-169-20T0-5D 16.0-16.9 20 25 84 111.0 50 3.70 16 K 3ED D16-D17
170-179-20T0-5D 17.0-17.9 20 25 89 118.0 50 3.88 17 K 3ED D16-D17
180-189-25T0-5D 18.0-18.9 25 32 94 126.1 56 4.07 18 K 3ED D18-D19
190-199-25T0-5D 19.0-19.9 25 32 99 132.7 56 4.26 19 K 3ED D18-D19
200-209-25T0-5D 20.0-20.9 25 32 104 139.3 56 4.44 20 K 3ED D20-D21
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3ED...-P+
3 플루트 드릴 헤드

규격
치수 (mm) 재종

DC LPR PL LF CHW SSC TT5130
3ED- 150-P+ 15.0 8.40 3.31 5.09 0.50 15 

151-P+ 15.1 8.40 3.31 5.09 0.50 15 
152-P+ 15.2 8.40 3.31 5.09 0.50 15 
153-P+ 15.3 8.40 3.31 5.09 0.50 15 
154-P+ 15.4 8.40 3.31 5.09 0.50 15 
155-P+ 15.5 8.40 3.32 5.08 0.50 15 
156-P+ 15.6 8.40 3.32 5.08 0.50 15 
157-P+ 15.7 8.40 3.32 5.08 0.50 15 
158-P+ 15.8 8.40 3.32 5.08 0.50 15 
159-P+ 15.9 8.40 3.32 5.08 0.50 15 
160-P+ 16.0 9.00 3.70 5.30 0.70 16 
161-P+ 16.1 9.00 3.70 5.30 0.70 16 
162-P+ 16.2 9.00 3.70 5.30 0.70 16 
163-P+ 16.3 9.00 3.70 5.30 0.70 16 
164-P+ 16.4 9.00 3.70 5.30 0.70 16 
165-P+ 16.5 9.00 3.71 5.29 0.70 16 
166-P+ 16.6 9.00 3.71 5.29 0.70 16 
167-P+ 16.7 9.00 3.71 5.29 0.70 16 
168-P+ 16.8 9.00 3.71 5.29 0.70 16 
169-P+ 16.9 9.00 3.71 5.29 0.70 16 
170-P+ 17.0 9.50 3.88 5.62 0.70 17 
171-P+ 17.1 9.50 3.88 5.62 0.70 17 
172-P+ 17.2 9.50 3.88 5.62 0.70 17 
173-P+ 17.3 9.50 3.88 5.62 0.70 17 
174-P+ 17.4 9.50 3.88 5.62 0.70 17 
175-P+ 17.5 9.50 3.89 5.61 0.70 17 
176-P+ 17.6 9.50 3.89 5.61 0.70 17 
177-P+ 17.7 9.50 3.89 5.61 0.70 17 
178-P+ 17.8 9.50 3.89 5.61 0.70 17 
179-P+ 17.9 9.50 3.89 5.61 0.70 17 

LPR

LFPL
CHW

DC

30º

: 표준 제품  • SSC: 적용 드릴 헤드 사이즈 (seat size code)
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3ED...-P+
3 플루트 드릴 헤드

규격
치수 (mm) 재종

DC LPR PL LF CHW SSC TT5130
3ED- 180-P+ 18.0 10.10 4.07 6.03 0.70 18 

181-P+ 18.1 10.10 4.07 6.03 0.70 18 
182-P+ 18.2 10.10 4.07 6.03 0.70 18 
183-P+ 18.3 10.10 4.07 6.03 0.70 18 
184-P+ 18.4 10.10 4.07 6.03 0.70 18 
185-P+ 18.5 10.10 4.08 6.02 0.70 18 
186-P+ 18.6 10.10 4.08 6.02 0.70 18 
187-P+ 18.7 10.10 4.08 6.02 0.70 18 
188-P+ 18.8 10.10 4.08 6.02 0.70 18 
189-P+ 18.9 10.10 4.08 6.02 0.70 18 
190-P+ 19.0 10.70 4.26 6.44 0.70 19 
191-P+ 19.1 10.70 4.26 6.44 0.70 19 
192-P+ 19.2 10.70 4.26 6.44 0.70 19 
193-P+ 19.3 10.70 4.26 6.44 0.70 19 
194-P+ 19.4 10.70 4.26 6.44 0.70 19 
195-P+ 19.5 10.70 4.27 6.43 0.70 19 
196-P+ 19.6 10.70 4.27 6.43 0.70 19 
197-P+ 19.7 10.70 4.27 6.43 0.70 19 
198-P+ 19.8 10.70 4.27 6.43 0.70 19 
199-P+ 19.9 10.70 4.27 6.43 0.70 19 
200-P+ 20.0 11.30 4.44 6.86 0.70 20 
201-P+ 20.1 11.30 4.44 6.86 0.70 20 
202-P+ 20.2 11.30 4.44 6.86 0.70 20 
203-P+ 20.3 11.30 4.44 6.86 0.70 20 
204-P+ 20.4 11.30 4.44 6.86 0.70 20 
205-P+ 20.5 11.30 4.45 6.85 0.70 20 
206-P+ 20.6 11.30 4.45 6.85 0.70 20 
207-P+ 20.7 11.30 4.45 6.85 0.70 20 
208-P+ 20.8 11.30 4.45 6.85 0.70 20 
209-P+ 20.9 11.30 4.45 6.85 0.70 20 

LPR

LFPL
CHW

DC

30º

: 표준 제품  • SSC: 적용 드릴 헤드 사이즈 (seat size code)
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ISO 피삭재 조건
인장강도

Rm
(N/mm2)

경도

(HB)
소재

그룹

절삭 속도

Vc(m/min)

드릴 직경별 이송 (mm/rev)

Ø15 - Ø15.9 Ø16 - Ø19.9 Ø20 - Ø20.9

P

탄소강
쾌삭강
주강

<0.25%C 풀림 420 125 1 80-140 0.30-0.50 0.35-0.55 0.40-060
>=0.25%C 풀림 650 190 2 80-130 0.30-0.50 0.35-0.55 0.40-060
<0.55%C 담금질 및 뜨임 850 250 3 80-120 0.30-0.50 0.35-0.55 0.40-060
>=0.55%C 풀림 750 220 4 70-110 0.30-0.50 0.35-0.55 0.40-060

담금질 및 뜨임 1000 300 5 50-90 0.30-0.50 0.35-0.55 0.40-060

연강 및 주강

(5% 이하 합금

원소 함유)

풀림 600 200 6 80-120 0.25-0.45 0.30-0.50 0.35-0.55

담금질 및 뜨임

930 275 7 70-110 0.25-0.45 0.30-0.50 0.35-0.55
1000 300 8 50-90 0.25-0.45 0.30-0.50 0.35-0.55
1200 350 9 40-70 0.25-0.45 0.30-0.50 0.35-0.55

고합금강, 주강 

및 공구강

풀림 680 200 10 50-90 0.25-0.40 0.30-0.45 0.35-0.50
담금질 및 뜨임 1100 325 11 40-80 0.25-0.40 0.30-0.45 0.35-0.50

K

회주철 (GG)
페라이트/펄라이트 180 15 90-160 0.40-0.60 0.45-0.65 0.50-0.70
펄라이트 260 16 80-140 0.40-0.60 0.45-0.65 0.50-0.70

구상흑연주철 (GGG)
페라이트 160 17 90-180 0.35-0.55 0.40-0.60 0.45-0.65
펄라이트 250 18 80-140 0.35-0.55 0.40-0.60 0.45-0.65

가단주철
페라이트 130 19 90-160 0.35-0.55 0.40-0.60 0.45-0.65
펄라이트 230 20 80-140 0.35-0.55 0.40-0.60 0.45-0.65

강 주철

추천 절삭 조건 


