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스위스턴 장비에 사용되는 미니어쳐 가공용 
AXCT 06-L 인서트 및 홀더 출시
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현재 가공 시장은 소형 정밀 제품의 증가로 미니어쳐 제품을 가공하기 위한 시장이 확대되고 있습니다.

대구텍은 추세에 발맞추어 미니어쳐 제품 가공에 특화된 AXCT 06-L 인서트 및 관련 홀더를 출시합니다.

AXCT 06-L  인서트는 미니어쳐 가공에 적합하도록 연삭급의 고경사각 포지티브 형상을 가지므로 절삭 저항이 낮게 발생합니다. 

더불어 인서트는 기존 CHASEMILL 홀더에 호환하여 사용할 수 있습니다.

홀더는 최소 8 mm부터 최대 30 mm까지 다양한 사이즈를 표준품으로 공급하며, 홀더 또한 미니어쳐 제품 가공에 적합하도록 

설계되었습니다.

특징

 미니어쳐 스위스턴 장비에 특화된 인서트 형상

 다양한 섕크 사이즈의 홀더 보유 (ER 11, ER 16 콜렛 대응 가능)

 홀더 공급 직경 : 8~30 mm

 고경사각의 포티지브 형상으로 낮은 절삭 저항 발생

 AXCT 06-L 인서트는 기존 CHASEMILL 홀더에 호환됨

 다양한 인서트 코너 R : 0, 0.2, 0.4 mm

 크로스 및 배면 공구대에서 솔리드 엔드밀을 대체하여 사용 가능

KEY POINT
대구텍은 CHASEMILL 제품군에 스위스턴 장비에 사용되는 미니어쳐 가공용의 AXCT 06-L 인서트 및 

홀더를 출시합니다.

크로스 공구대

배면 공구대
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L

인서트

인서트 규격

추천절삭조건 코팅

이송
(mm/tooth)

절삭깊이
(mm) TT5525

AXCT 060200R-L 0.03-0.08 0.1-5.0 
060202R-L 0.03-0.10 0.2-5.0 
060204R-L 0.03-0.10 0.3-5.0 

규격
치수 (mm)

INSL W1 S APMX BS RE
06 6.5 4.2 2.6 5.5 0.6-1.0 0-0.4

 : 표준 제품  
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MTE90AX-06-L...
엔드밀 

규격
치수 (mm)

Fig. 인서트
DC DCONMS OAL LU LH APMX

MTE90AX 108-10-06-L60 1 8 10 60 9 12 5.5 1 AXCT 06-L
210-05-06-L40  2 10 5 40 - 10 5.5 2
210-06-06-L50   2 10 6 50 - 10 5.5 2
210-07-06-L50 2 10 7 50 - 10 5.5 2
210-10-06-L50  2 10 10 50 10 12 5.5 1
212-10-06-L50 2 12 10 50 - 10 5.5 2
214-10-06-L50 2 14 10 50 - 10 5.5 2
315-05-06-L40  3 15 5 40 - 10 5.5 2
316-07-06-L50 3 16 7 50 - 10 5.5 2
316-10-06-L50 3 16 10 50 - 10 5.5 2
320-07-06-L50 3 20 7 50 - 10 5.5 2
320-10-06-L50 3 20 10 50 - 10 5.5 2
530-10-06-L50 5 30 10 50 - 10 5.5 2

부품

규격

스크류 렌치 

MTE90AX-06-L... TS 18041I/HG TD 6P
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Fig.1 Fig.290º


